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Istituto Giordano è stato fondato 
nel 1959  ed è oggi un Ente Tecnico 
all’avanguardia nel testing di prodotto 
e nella certificazione, punto di 
riferimento per il mercato italiano ed 
internazionale. Il nostro bagaglio di 
competenze tecniche e progettuali, 
maturato in oltre 60 anni di attività, 
ci permette di realizzare molte delle 
macchine di prova che mettiamo al 
servizio dei laboratori, offrendo sempre 
al cliente una soluzione idonea e 
funzionale alle proprie esigenze.

I nostri valori sono da sempre l’indipendenza 
di giudizio, lo sviluppo delle competenze  

e il costante miglioramento tecnologico
”

“

15 LABORATORI  
MULTIDISCIPLINARI

150 ADDETTI

42.500 m² SUPERFICIE TRA RICERCA 
E LABORATORI DI PROVA

380.000 CERTIFICATI EMESSI

5 SEDI OPERATIVE 
IN ITALIA

1 UFFICIO IN CINA DI 
RAPPRESENTANZA

200 ISPETTORI



Scopri l’elenco 
completo di 
Riconoscimenti, 
Autorizzazioni e 
Accreditamenti 

I NOSTRI RICONOSCIMENTI ,
SONO IL TUO FUTURO
Istituto Giordano si colloca come ente e laboratorio di riferimento per 
l’acciaio e le saldature. Dalle certificazioni e qualifiche accreditate, fino ai 
riconoscimenti e le autorizzazioni, per valorizzare prodotti e professionalità.

La prima parte del percorso consiste nello scegliere insieme al Tutor la/le certificazione/i che  
si desidera conseguire: 

•  Marcatura CE EN 1090
Operando in qualità di Organismo Notificato, possiamo rilasciare alle aziende il Certificato  
del Controllo di Produzione in Fabbrica (FPC), secondo la norma EN 1090-1, indispensabile  
al produttore per poter apporre la marcatura CE

•  Marcatura CE dei Recipienti a Pressione
Operando in qualità di Organismo notificato (N. 0407), possiamo attestare la conformità  
alla Direttiva 2014/68/UE per le attrezzatura in pressione (impianti, serbatoi, tubazioni, 
dispositivi di sicurezza in pressione).  

Oltre alla qualifica del personale e dei procedimenti di saldatura e brasatura

• Sistema di Gestione Qualità Saldatura ISO 3834
Possiamo certificare il tuo Sistema di Gestione Qualità Saldatura secondo le norme  

ISO 3834-2, ISO 3834-3 e ISO 3834-4.  
Accreditamento ACCREDIA N° 057A

• Sistema di Gestione Qualità ISO 9001
Possiamo certificare il tuo Sistema di Gestione 

Qualità secondo la norma ISO 9001
Accreditamento ACCREDIA N° 057A
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Presso i nostri laboratori siamo in grado di eseguire prove e test di vario 
tipo, da quelle standard, alle esigenze multidisciplinari più articolate 
alle procedure di controllo, in modo da garantire che i prodotti immessi 
sul mercato soddisfino le aspettative dei consumatori e rispondano ai 
requisiti contrattuali e di sicurezza richiesti

Il Tutor ti illustrerà le prove obbligatorie, ad esempio quelle richiamate dalla EN 1090-2,  
che prevede una serie di controlli periodici sui processi di lavorazione.   

Tali controlli possono essere effettuati presso i nostri laboratori.  
In qualità di Ente Terzo garantiremo affidabilità e imparzialità dei risultati.  

PROVE IN LABORATORIO E 
CONTROLLI NON DISTRUTTIVI 

 PROVE DI LABORATORIO PRINCIPALI  
 Comprendono:

•    taglio termico (rif. EN 1090-2 cap. 6.4) 
può avvenire con qualsiasi processo di lavorazione 

e lo scopo del controllo è quello di verificare la 
qualità delle superfici tagliate  

• foratura (rif. EN 1090-2 cap. 6.6) 
dove in aggiunta a quanto previsto per il taglio 
termico, vengono richieste delle verifiche 
dimensionali e geometriche 

• caratterizzazione materiali  
ovvero verifica delle caratteristiche chimiche 
e meccaniche (durezza, trazione resilienza e 
composizione chimica), di prodotti in acciaio 
e loro conformità alle richieste delle normative 

vigenti 

• resistenza alla corrosione 
ovvero verifiche sui prodotti metallici e sui loro 

rivestimenti anti-corrosione (zincatura, verniciatura, 
anodizzazione o altro), per valutarne le caratteristiche  

prestazionali e la rispondenza alle normative vigenti.
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 CONTROLLI  
NON DISTRUTTIVI (CND) 
Mettiamo a disposizione personale  
qualificato di II e III livello  
(ISO 9712, ASNT SNT-TC-1A 
Dir. 2014/68/UE – PED)  
per l’esecuzione di controlli non  
distruttivi di tipo:   
VT, MT, PT, UT, RT, TT  
e per la redazione di procedure  
di controllo.  
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Il percorso di certificazione è un’opportunità per emergere e dimostrare la 
professionalità acquisita con l’esperienza e presentarsi come professionista 
certificato, rispondendo alle richieste di un mercato sempre più esigente. 

QUALIFICA DEL PERSONALE 

UN PERCORSO DI QUALIFICA  
PER PIÙ LIVELLI
Con Istituto Giordano puoi ottenere il relativo 
patentino come Coordinatore di Saldatura 
• Livello B  
CONOSCENZE TECNICHE DI BASE

• Livello S 
CONOSCENZE TECNICHE SPECIFICHE

PIÙ VALORE ALLA TUA PROFESSIONALITÀ
Il percorso di certificazione è un’opportunità per emergere e dimostrare la 
professionalità acquisita con l’esperienza e presentarsi come professionista 
certificato, rispondendo alle richieste di un mercato sempre più esigente. 
Il Coordinatore di Saldatura all’interno dell’azienda ha l’importante ruolo di 
organizzatore del processo di fabbricazione. Una responsabilità designata 
dall’azienda e convalidata dall’Ente di Certificazione che ne fa la verifica 
tecnica.
Le norme ISO 14731 e ISO 3834 identificano i compiti, le responsabilità e la 
formazione del Coordinatore di Saldatura, in base ai contesti assolti di:  

• coordinamento
• sorveglianza
• ispezione, verifica o testimonianza
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QUALIFICA DEL PERSONALE E  
DEI PROCEDIMENTI DI SALDATURA E TAGLIO

PATENTINI
Grazie all’Accreditamento ACCREDIA ISO/IEC 17024, rilasciamo la certificazione delle 
seguenti figure professionali:
• Saldatori ai sensi della norma ISO 9606
• Brasatori ai sensi della norma ISO 13585
• Operatori di saldatura ai sensi della norma ISO 14732 

Fuori accreditamento sono disponibili anche le certificazioni in accordo alle principali 
normative internazionali. 

WPQR 
Rilasciamo le qualifiche di procedura di saldatura e brasatura  
secondo varie norme, tra cui citiamo: 
• ISO 15614, ISO 17660,  ISO15613, Dir. 2014/68/UE (PED)
• EN 13134 
• AWS D1.1
• ASME IX
• CPQR Allegato D EN 1090-2 

Istituto Giordano esegue tutte le prove distruttive e non distruttive  
necessarie al rilascio delle qualifiche.
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ISTITUTO GIORDANO SPA - Sede centrale 
Via Gioacchino Rossini, 2
47814 Bellaria-Igea Marina (RN) - Italia 
Tel. +39 0541 343030 
Fax +39 0541 345540 
istitutogiordano@giordano.it

DISTACCAMENTO BELLARIA
SCIENZA DELLE COSTRUZIONI - Via del Lavoro, 1 
47814 Bellaria-Igea Marina (RN) - Italia 
Tel. +39 0541 343030
Fax +39 0541 340659

DISTACCAMENTO GATTEO
CENTRO SPERIMENTALE PER LE COSTRUZIONI  
Strada Erbosa Uno, 70/84 
RESISTENZA AL FUOCO - Via Giovanni Verga, 6 
47043 Gatteo (FC) - Italia
Tel. +39 0541 322300 (Centralino)
Fax +39 0541 322385 (Strada Erbosa Uno) 
sede.gatteo@giordano.it

DISTACCAMENTO POMEZIA
Via Honduras   s.n.c.
00071 Pomezia (RM) - Italia
Tel. +39 06 91602332
Fax +39 06 91602074
sede.pomezia@giordano.it

DISTACCAMENTO L’AQUILA
Strada Statale 17 - Loc. Boschetto di Pile 
67100 L’Aquila (AQ) - Italia
All’interno del Tecnopolo di Abruzzo 
Tel. +39 06 91602332
Fax +39 06 91602074
sede.pomezia@giordano.it

www.giordano.it


