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QUESTIONARIO INFORMATIVO UNI EN ISO 3834:2006
	ORGANIZZAZIONE

	1
	Ragione sociale
	

	
	Partita IVA:
	Codice Fiscale:

	2
	Indirizzo (Via, CAP, località, prov., stato)
	

	3
	Persona di riferimento
	
	E-mail:

	4
	Telefono:
	Fax:
	Cellulare:

	SITO PRODUTTIVO (se diverso dalla sede)

	5
	Denominazione
	

	6
	Indirizzo (Via, CAP, località, prov., stato)
	

	7
	Persona di riferimento
	

	8
	Telefono
	Fax
	Cellulare
	E-mail

	9
	
	
	
	

	Nota: nel caso esistano più siti produttivi/unità operative, allegarne la lista con i relativi dati specificando inoltre le attività/processi svolti e il relativo personale.

	10
	L’Azienda è certificata UNI EN ISO 9001:2008 ?     
( SI =Produrre copia del Certificato              ( NO
	L’Azienda è in fase di implementazione del sistema UNI EN ISO 9001:2008 ?     
( SI                                                         ( NO 

	11
	La Società deve scegliere il livello di attestato UNI EN ISO 3834 in funzione della sottostante tabella (*)
( EN ISO 3834-2

( EN ISO 3834-3

(  EN ISO 3834-4

	Tipo di azione sulle strutture
	Strutture soggette a fatica in modo non significativo
	Strutture soggette a fatica in modo significativo

	Riferimento
	A
	B
	C
	D

	Materiale Base:

Spessore minimo delle membrature
	S235,s ≤ 30 mm

S275,s ≤ 30 mm
	S235,s ≤ 30 mm

          S235

          S275
	          S235

          S275

          S355

S460,s ≤ 30 mm


	          S235

          S275

          S355

     S460 ( nota 1)

Acciai inossidabili e altri acciai non esplicitamente menzionati  ( nota 1)

	(*)
	Livello dei requisiti di qualità secondo la norma UNI EN ISO 3834:2006
	Elementare
EN ISO 3834 -4 
	Medio
EN ISO 3834 -3
	Medio

EN ISO 3834 -3
	Completo
EN ISO 3834 -2 

	 Livello di conoscenza tecnica del personale di coordinamento della saldatura secondo la norma UNI EN 719:1966
	Di base
	Specifico
	Completo
	Completo

	Nota 1) Vale anche per strutture non soggette a fatica in modo significativo

	12
	L’Azienda ha nominato il coordinatore di saldatura  ( 
 )  ?

( Si = produrre copia curriculum                             (No =procedere alla nomina di personale qualificato (*)

	13
	I saldatori sono qualificati ?
( Si = verificare la validità e produrre copia dei certificati

( No= procedere alla certificazione da parte di un Organismo riconosciuto

	14
	I procedimenti di saldatura sono qualificati ?  ( Si   ( No, se NO procedere alla certificazione da parte di un Organismo riconosciuto.
Indicare (sempre) la tipologia di qualifica, materiali e spessori: 

Nota: Produrre copia delle procedure.

	15
	Esiste la specifica procedura di qualifica per i giunti saldati d’angolo ?
( Si   =indicare la tipologia di qualifica – materiali e spessori – produrre copia

( No = procedere alla certificazione da parte di un Organismo riconosciuto

	16
	Esiste la specifica procedura di identificazione e rintracciabilità dei materiali ( strutturali e di consumo) ?

( Si   = produrre copia

( No = redigere la procedura

	17
	L’azienda commissiona operazioni di saldatura ad aziende esterne ( outsourcing) ?

( Si
( No
Se si esiste una procedura per gestire tale attività ?

 ( Si   = produrre copia

 ( No = redigere la procedura con particolare riferimento ai punti 1.3 – 1.4 – 1.5 – 1.6

	18
	Tipologia Controlli Non Distruttivi effettuati:
L’azienda commissiona Controlli Non Distruttivi ad aziende esterne ( outsourcing) ?  ( No ( Si, se si indicare quali:



	19
	Organico dell’Organizzazione:
	Dirigenti:
	Impiegati:
	Operai:
	 Saldatori:
	Tot.:

	20
	L’Organizzazione ha utilizzato consulenti per la predisposizione del Sistema ?

	21
	Nome di tale eventuale società o del consulente:


Nota: Se necessario utilizzare eventuali fogli aggiuntivi e/o allegati

Si prega restituire il presente questionario debitamente compilato a : Dott.ssa Francesca Ambrosi ( fax 0541/324254 tel 0541322285; email fambrosi@giordano.it
Data:________
_


 Timbro e firma
� Preferibilmente: qualificato EWF oppure 5 anni di esperienza come coordinatore di saldatura con attestato di formazione eventualmente in accordo con la norma UNI EN ISO 14731 (ex EN 719: Coordinamento delle attività di saldatura – Compiti e responsabilità). Altre qualifiche saranno valutate caso per caso.








